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DESCRIPCION:

Pintura metélica anticorrosiva de 2 componentes para la proteccion y decoracion de todo tipo de
superficies de hierro, proporcionandoles un aspecto metalico natural tipo forja, tanto en exteriores como
en interiores.

CARACTERISTICAS TECNICAS:

ACABADO: METALICO
COLOR: GRIS Y NEGRO
VISCOSIDAD (20°C) (mezcla): 110 + 10 KU
DENSIDAD (a 20°C) (UNE-EN ISO 2811-1) (mezcla): 1,70 + 0,03 glcc.
EXTRACTO SECO EN PESO (mezcla): 75+ 0,2%
EXTRACTO SECO EN VOLUMEN (mezcla): 52,6 £ 0,2%
SECADO a 20°C: 3-4 horas

POT LIFE: 8 horas
REPINTADO: 24 horas
RENDIMIENTO: 10-11 m?/Litro (50 micras)
PUNTO DE INFLAMACION: <?21°C
DILUYENTE: DY-9

Max. COV, 2004/42/CE (mezcla): Cat. A/j: 500 gr/L.

COMPOSICION:

Ligante: Resinas Acrilicas de Poliuretano
Pigmento: Oxido de hierro micaceo.
Disolvente: Mezcla de Acetatos y Xileno.
Catalizador: POLIISOCIANATO ALIFATICO
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PROPIEDADES:
e Aplicacion con todo tipo de pistolas.
Gran adherencia y elasticidad.
Excelente resistencia a la intemperie.
Extraordinaria resistencia al cuarteo.
Muy buen anclaje sobre hierro galvanizado.

APLICACIONES:

INTERIORES y EXTERIORES.

Especialmente adecuado para su aplicacion en verjas, barandas, farolas, grdas, postes de electricidad,
puentes, etc...

NORMAS DE APLICACION:
Remover bien el contenido del envase y mezclar con el catalizador CF-1725 en relacion 4:1 (en volumen)
y rebajandolo convenientemente con Diluyente Poliuretano DY-9. Agitar periddicamente durante la
utilizacion para evitar que pose el pigmento.
Las superficies a pintar deben estar desoxidadas, desengrasadas, limpias, secas e imprimadas
adecuadamente.
Debe aplicarse a pistola (Aerografica Airless, Airmix, etc...). La mezcla de producto debe diluirse un 20%
aproximadamente con Diluyente Poliuretano DY-9 para aplicacion con pistola aerografica con boquilla
de 0,8 - 1 mm. a una presién de 3 atmdsferas.
Sobre superficies nuevas:
Aplicar una mano de una imprimacion Epoxi (ORFAMIN EP SHOP PRIMER u ORFACINC
EPOXI) y una vez bien seco, acabar con 2 capas de ESMALTE FORJA 2C.
Si se trata de Hierro Galvanizado, aplicar directamente el producto.
Sobre superficies ya pintadas:
Eliminar completamente la pintura vieja y proceder como en superficies nuevas.
* En todos los casos se recomienda la aplicacion a pistola para conseguir un aspecto perfectamente
uniforme.

LIMPIEZA de UTILES:
Limpiar los atiles con DY-9 inmediatamente después de su uso.

CONSEJOS DE PRUDENCIA:
Inflamable. Aplicar con ventilacion adecuada. Evitar la inhalacién prolongada y utilizar proteccién
respiratoria, si fuese necesario.

INFORMACION de SEGURIDAD:
Consultar FICHA de SEGURIDAD del producto y etiqueta del envase.

ALMACENAJE y TIPO de ENVASE:
Conservar en envase original cerrado, al resguardo de heladas y fuertes calores.
Se presenta en envases de 4 L. + 1 L. de catalizador.

Los datos facilitados en esta ficha técnica, derivan de ensayos realizados en nuestros laboratorios y del resultado de
aplicaciones reales. En todo caso, las especificaciones de esta ficha técnica no eximen de efectuar pruebas de idoneidad del
producto en condiciones de uso concretas para un determinado trabajo.
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