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ORFAPARK AUTONIVELANTE

Recubrimiento Epoxi Autonivelante 100% Solidos
Excelente Nivelacion

DESCRIPCION:
ORFAPARK AUTONIVELANTE es un recubrimiento compuesto por resinas epoxi 100%
solidas, exentas de disolvente, que reticuladas con aminas especiales, nos permiten obtener un

pavimento de alto brillo y excelente nivelacion.

PROPIEDADES:

ORFAPARK AUTONIVELANTE presenta las siguientes caracteristicas

v' EXCELENTE NIVELACION, permitiendo obtener excelentes acabados, con diferentes
espesores en funcion del uso requerido y la forma de aplicacion.

v"  Excelente adherencia sobre hormigén y suelos ceramicos.

v'  Excelentes resistencias quimicas a soluciones acidas, alcalinas, detergentes,
desinfectantes y diversos productos quimicos.

¥v"  Buenas resistencias mecanicas y a la abrasion.

v' Proporciona un acabado impermeable, no absorbente, impide la formacién de moho, la
acumulacién de suciedad y reduce la condensacién, mejorando, por tanto, los protocolos de
limpieza de las superficies, cumpliendo la legislacidén sanitaria vigente para industria
alimentaria, sin contacto directo.

v" No contiene disolventes y es un producto NO CMR (No Cancerigeno, No Mutagénico, Ni
Toxico para la Reproduccion).

¥v" Presenta un buen curado, incluso a bajas temperaturas.

APLICACIONES Y USOS RECOMENDADOS:

ORFAPARK AUTONIVELANTE es utilizado ampliamente en:

v En funcion del soporte, estd recomendado sobre hormigén, y baldosas ceramicas.

v' Recomendado para interiores, especialmente para pavimentos.

v" Su excelente nivelacion permite tanto la aplicacion a rodillo como pintura como la
aplicacion a llana como mortero, tal cual o mezclado con silice. Ademas, se pueden
obtener acabados antideslizantes.
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v" Su uso se recomienda para la proteccion de superficies en industria alimentaria (queserias,
bodegas, conserveras, mataderos, carnicas...), farmacéutica, hospitales, cumpliendo la
legislacion sanitaria actual, y siempre sin contacto directo con alimentos.

v" Aplicado como mortero, por su alta resistencia a la abrasion, se recomienda su uso en
talleres mecanicos, almacenes, garajes, hangares...

v CARACTERISTICAS TECNICAS:

o Brillo..oooiie, Brillante

® COlOr ..o Blanco, Gris, Verde, y Rojo. Colores RAL bajo pedido

o Pes0 eSPeCifiCo.....ccccuvvrriiiiciieiei Base: 1,62-1,64 + 0,05 gr/cm? (segun color)
....................................... Mezcla: 1,47-1,49 £ 0,05 gr/cm? (segun color)

e Viscosidad Stormer a20°C ................. Base: 120-140 KU (segun color)

e 90 Solidos en Peso de la mezcla............. 100%

e 9 Solidos en Volumen de la mezcla ....100%

e Rendimiento..........ccccoevveveiieiiesieciee allana....... 1,45 kg/m2 para cada mm de espesor
............................................ a rodillo....0,4 kg/m? para un espesor de 280 micras
e Vida util de lamezcla ..........cccovevennnenn. 20-25 minutos
® SECAUO ....cvviieiei e 7-8 horas
e Repintado .......cccccoevviieiieie e 16-48 horas
e Endurecimiento: .........cccoeeeiieiieiiecnenne. Trafico de peatones ...................... 24 horas
..................................... Trafico de elementos ligeros........2 dias
..................................... Tréfico de carretillas....................5 dias
..................................... Endurecimiento total....................7 dias
e Proporcion de mezcla en peso: ............. 4 Partes del Componente A/ 1 Parte del Catalizador
RESISTENCIAS MECANICAS:
Dureza Persoz ........cccccevveeiiieeiiinnninnns 200-230 seg.
ADrasion ... 60-70 mg. (1000 ciclos)
AdherencCia........cccocveveveeve e Superior a la cohesion del hormigén
FIEXION ..o, 150 Kg/lcm2 ASTM C-293-57T
COMPIESION ....c.veceiecieeciece e 1000 Kg/cm2 ASTM C-306-55
TraCCiON ..o 90 Kg/lcm? ASTM C-190-58
RESISTENCIAS QUIMICAS EN INMERSION:
Producto Concentracion Inmersion Producto
Detergentes 100% 1 afio Inalterado
Agua 100% 1 afio Inalterado
Sosa caustica 50% 300 horas Decolora
Hipoclorito sédico 15% 300 horas Decolora
Acido sulfarico 5% 300 horas Inalterado
Acido fosforico 90% 300 horas Inalterado
Acido acético 5% 300 horas Blanquea
Acido oleico 100% 300 horas Inalterado
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MODO DE EMPLEO:

Preparacion de la superficie

Es indispensable efectuar la aplicacion sobre una superficie seca y limpia.

Hormigon: Los soportes de hormigdn nuevos deberdn tener mas de 28 dias fraguado y una
humedad inferior al 4%; no aplicar sobre soportes que presenten exudacion de agua o
condensacion de vapor de agua. EI hormigon estara firme, seco, sin lechadas superficiales ni
desmoldeantes. Es altamente recomendable que el hormigdn presente una superficie de poro
abierto, por lo que es recomendable un tratamiento de fresado o granallado, que nos va a
dejar un hormigon receptivo a la aplicacion del producto.

Si el hormigdn presenta una alta absorcion, o baja cohesion, es necesario sellar con
ORFADUR S/D INCOLORO NG, aplicando una mano con un rendimiento de 2-3 m#/kg.

En soportes irregulares, se recomienda aplicar un mortero de regularizacién compuesto
por 1 parte de ORFADUR S/D INCOLORO NG vy 1-2 partes de arena seleccionada.

Baldosas ceramicas: es necesario un tratamiento mecanico o un tratamiento acido para facilitar
la adherencia y se recomienda imprimar con ORFADUR S/D INCOLORO NG antes de
aplicar el recubrimiento de acabado.

Superficies pintadas: hay que comprobar la compatibilidad sobre la vieja pintura; y si es
compatible un proceso de lijado, elimina suciedad superficial y abre el poro para facilitar la
adherencia entre capas. En caso contrario, eliminar totalmente la pintura incompatible, asi
como los restos mal adheridos.

Aplicacion del producto

La primera operacidn consiste en la mezcla homogénea de los dos componentes, que se
presentan en proporciones estequiométricas. Utilizar los envases completos de base y catalizador;
no efectuar mezclas parciales.

Homogeneizar mediante agitador mecénico a bajas revoluciones (300-400 rpm) el
Componente A; a continuacion, verter el catalizador encima y continuar con la agitacion a bajas
revoluciones (300-400 rpm) hasta conseguir una mezcla uniforme, insistiendo en las paredes y el
fondo del envase. Puede ser conveniente trasvasar toda la mezcla a otro envase vacio y acabar alli el
proceso de agitacion.

Es importante destacar que tan pronto se mezcla el catalizador con la resina base, se inicia la
reaccion quimica entre los dos componentes, por lo que debe prepararse inmediatamente antes de su
aplicacion. La vida de la mezcla es de 20-25 minutos a 20 °C. Si la temperatura es superior se acorta
el tiempo de vida, vigilar la temperatura de almacenamiento y el calentamiento con agitaciones
fuertes.
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La aplicacion del producto se puede realizar:

-con llana dentada, pudiendo aplicarse la mezcla anteriormente catalizada, o bien, podemos
hacer un mortero afiadiendo una silice seleccionada, entre 0,6-1 partes de silice por cada parte
de producto, realizando esta operacion durante la mezcla del Componente A y el catalizador.
La aplicacion se hara con llanas dentadas entre 2 y 6 mm en funcion del espesor requerido,
calculando un consumo de 1,45 kg/m? por cada mm de espesor. Importante: pasados 10
minutos, es necesario pasar un rodillo de puas para eliminar el aire ocluido.

-brocha o rodillo, de pelo corto, que no suelte pelusa, extendiéndose sobre la superficie, de
forma que quede suficiente cantidad para formar una pelicula continua del espesor deseado. Si
es necesario se puede diluir hasta un 5% con DILUYENTE SANITARIO. Se recomienda
aplicar una mano de unas 280 micras con un rendimiento de 0,4 kg/m? por mano. El tiempo de
repintado entre manos estara en el intervalo 16-48 horas; si se excede de 48 horas, se procedera
a un lijado superficial para matizar y facilitar la adherencia entre capas.

Ademaés, permite obtener acabados antideslizantes; para ello aplicaremos una primera mano
de ORFAPARK AUTONIVELANTE, sobre la que sembraremos en himedo una arena fina (100-
300 micras); una vez seco, eliminaremos la arena sobrante y aplicaremos una segunda mano del
recubrimiento ORFAPARK AUTONIVELANTE diluido un 5% con DILUYENTE
SANITARIO.

Normas generales

-No aplicar sobre soportes a temperaturas inferiores a 10 °C, ni superiores a 30 °C; la
temperatura del soporte estara al menos 3 °C por encima del punto de rocio y la humedad
relativa sera inferior al 70%.

-Evitar los derrames y salpicaduras de agua durante la fase de curado ya que pueden originar
una carbonatacion del producto.

PRESENTACION:

El ORFAPARK AUTONIVELANTE se suministra en juegos de 5 Kg. y 25 Kag.
conteniendo cada uno de estos juegos:

5Kg 25 Kg
Componente A 4 Kg. 20 Kg.
Catalizador 1 Kg. 5 Kg.

Almacenar en envase original cerrado entre 5 — 30 °C

Consultar la FICHA DE SEGURIDAD del producto
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